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(54) Eljaras kompresszoros hutokeszuiek parologtatoj^nak eloallitas^ra 



(57) KIVONAT 

A taldlmany tdrgya eljdrds kompresszoros hutokeszu- 
iek parologtatoj^nak elodlUiasara legalabb k6u egy- 
massal femesen, hegesztessel vagy forrasztdssal mere- 
ven osszekapcsolt f^mlemezbol, r^sziegesen megnci- 
vclt es kulonbozd cs6keresztmetszetekke], ahol e!6- 
sz5r a f^mlemezek k6z5tt hulldmvonalban vczctett, 
azonos keresztmetszetii hutokozegcsovet alakftunk ki 



az egymzissal osszekapcsolt femlemezek reszszaka- 
szainak belso nyomas ala helyez^s^veh majd a huto- 
kozegcsovek els6 kialakft^sa utin a hUtokozegcso ke- 
resztmetszet^nek reszleges megnovel^s^re eldir^ny- 
zott hutdkazcgcsd-szakaszt melegitjuk ismdtelten 
belso nyomasnak vetjiik al^, amellyel az cgyik vagy 
mindket lemezt reszlegesen hatiroltan alakitjuk. 
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A talilmdny t^gya elj^s kompresszoros hCltdk^szu- 
lek p^ologtatdjinak elddllit^dra legal^bb k^t, egy- 
missal f^mesen, hegeszt^ssel vagy forrasztdssal mere- 
yen dsszekapcsolt f6m!eir.ezboi, r^szlegesen megnd- 
veJt es kuldnboz6 cs<5keresztnielszeiekkel, ahol eloszor 
a femlemezek kozott hulldmvonalban vezeteit, azonos 
kereszimeiszetu hCftSkozegcsovel alakftunk ki az egy* 
m^sal dsszekapcsolt femlemezek reszszakaszainak 
bels6 nyom^s al^ helyez^s^vel. 

Ilyen e!p^oIogtat6kat egy hutot^r r^sz^re rend- 
szerini megfelel6en sfk elpirologlal6 lemezekb5I ke- 
szftik, amelyek kialakflisuk utin a bedpiteU dllapoiban 
egy hutok^szul^k egy vagy lobb hutoieret, esetenk^nt 
egyik oldalan hat^oljdk» vagy tobb oldaldn koriilfog- 
j^k, es gyakran az ilyen hutoterek hatsd faidt alkotjik. 

Az ilyen elpirologtal6 lemezek 6s azok el6dllftis^t 
ismerieii a DE-PS 15 52 044 szamii lefris a Rollbond- 
eljar^ szerint. 

A Rollbond-cljdr^nal, amelynel a lemezek k6t r6- 
tege hengerl6hegeszt€s litj^n a szubsztr^tum nyujlasa 
mellett egym^sal osszekapcsol^sra kerul, a hutdko- 
zegcsovek kesSbbi pdly^jat kepezo pontos feluleiek 
kialakitisihoz a lemezek k6z€ hegesztdsgdll6 vilaszid- 
reteg kerul elhelyeziSsre. Ezekel az int^zked^seket p61- 
d^ul a DE-PS 19 20 424 leiras is ismerteti. 

A hulokozegcsovek kialakit^a allal^ban suntett le- 
vegovel tonenik, amelyei a nem osszehegesztelt le- 
mezszakaszokba vezetnek, es az otl eloallo belso nyo- 
m^s kovetkezteben az egyik vagy mindket ossze- 
hegesztelt lemez cs6keresztmetszeiei kepezve kit^gui. 

Huiokozegkent a miiltban l^nyegeben sz^nhidro- 
gent (FCKW) heasznaltak. manapsag azonban az djabb 
hutorendszereknel ^lul^ban FCKW menies anyagokat, 
mint peldaul butani alkalmaznak. 

Ez a huiokozeg azonban elp^ologtatiskor k^tszer 
annyi gazl leimel, mint a szokasos hfitokozegek, ^s 
ennek kovetkezteben a lelrejott nyomasszint ezen 
nyomasszintbol kovelkezoen szuksegesse v^ld feszte- 
lenft^s vonalkoz^sdban Mnyegesen klilonbozik azeddi- 
gi hutokozegektol. 

A kepzodo nagy gazmennyiseg es az abbol ad6d6 
nagy nyomas - a szokasosan alkalmazoti hui^csovek 
keresztmetszeie mellett - jelentos fojlohatast eredme- 
nyez» minek kovetkezteben nyomascsokkenes kovetke- 
zik be, ami az adiabatikus expanzi6 eseteben a kornye- 
zet eros lehulcsel vonja maga uiiin. Amennyiben m^g 
keresztmetszel csokkenesek jonnek letre, peldaul a le- 
mez gorbiileteinel vagy csatlakozasi iiletve atvezeto 
szakaszokn^l, ugy a fent vazoli haids a hutokdsziiiek 
teljesitmenyet jelentosen befoiyasolja, Ez esetben ne- 
vezetesen vagy a hut^ter olyan szakaszain jon letre 
eros hutes, ahol nincsenek tdrolt anyagok, peldaul a 
hutoier szelein, vagy pedig egydiltalan nem kovetkezik 
be hutes a kozterekben levo szigetel6 anyagokban, 
aminek kovetkezteben pedig ezen anyagok szigeielo 
kepessege csokken. 

Ebbol kifolyolag mar megkisercltek a hut6k6zeg- 
csovek kritikus kereszlmetszeteil megn5vclni. Az 
egyellen lehetoseg pedig, ami e feladat megoldisat 
biztositana, egy teljesen komplelt uj el6allitasi eljarast 



koveielt meg a hutokozeglemezek reszere. Az e celra 
alkalmazott Z-Bond-eljaras szerint ket alumfniumle- 
mezb61 es kozottuk egy cinkretegbol alio szendvicsle- 
mezt v^gtak le egy tekercsb5l, majd a melcgftett leme- 

5 zeket szerszamlapok koze helyeztek, amelyek a huto- 
cs6 keresztmetszeteknek megfelelo kimar^sokkal vol- 
tak kikepezve. 

A folyekonny^ vdlo cinkreteg helyere nyomissal 
egy mediumot vezettek be, ami ami aluminiumlemeze- 

10 ket a szersztolapok marassal kimunkdlt meiyedeseibe 
belenyomia. 

A kes^bb kritikusnak tekinthet6 helyeken a szer- 
sz^lapok nagyobb kimardsokkal rendelkeznek. ugy- 
hogy a csokeresztmetszetek ezeken a helyeken megfe- 

1 5 lelo mereteket vesznek fel. 

Ehhez az eljdrdshoz rendkfvul nagy szer- 
szamkoltsegek kapcsol6dnak, es csak kismertekben 
flexibilis azokban az esetekben, amikoris kis szeriakat 
dllitanak elo, vagy olyan esetekben, amikor a szer- 

20 sz^lapokon kikepzett kimar^okka! biztosftott ke- 
resztmetszeieknei nagyobb csdkereszimetszetckre vol- 
na szukseg. 

E koriilmenyeket figyelembe veve a taMlmdny fel- 
adata egy eljaras leirehozasa reszt)en megnovelt es 
25 kulonbozo meretu csaiomakeresztmetszetek letrehozi- 
s^ra, amely elddlKtisn^l Icgalabb kei, egym^sal feme- 
sen, mereven csatlakoztatoti, hegesztessel vagy for- 
rasztassal dsszekapcsolt femlemeznol alio elparologta- 
tot kell kialakitani, amely flexibilisen tetsz61eges he- 
30 lyeken reszlegesen megnovelt kereszimetszeteket tesz 
lehetove, es barmely, szokasos eljarassal eloallitott, 
osszehegesztelt lemezekbol alio elparologtat6 eseteben 
alkalmazhai6 es amely csekeiy raforditassal gepi lech- 
nikaval es formazo szerszdmokkal megvalosithat6. 
35 A feladat talalmany szerinli megoldasa clj^^ komp- 
resszoros huiokeszulek parologtatqjanak elodlli'lisara 
legalabb ket, egymassal femesen, hegesztessel vagy for- 
rasztassal mereven osszekapcsolt femlemezb61, reszlege- 
sen megnovelt es kiilonbozo csokeresztmelszetekkel, 
40 ahol eldszdr a femlemezek kozott huUdmvonalban vezc- 
lett, azonos kereszimeiszetu hut5k6zegcsovct alakftunk 
ki az egymassal osszekapcsolt femlemezek reszszakasza- 
inak belso nyomas all helyezesevel, majd a hulokozeg- 
csovek elso kialakftisa uian a hat6kozegcs6 keresztmet- 
45 szetenek reszleges megnoveiesere eloiranyzoll hutolco- 
zegcsoszakaszt melegitjuk es ismeielten belso nyomas- 
nak vetjCik al^, amellyel az egyik vagy mindket lemezl 
reszlegesen halirolian alakiijuk. 

Az eljdr^ndl a hulokozegcsovek mir ismerlelelt 
50 elsd kialakitasat kovetoen a huiocsovek eldirdnyzott 
szakaszai keresztmeiszet6nek reszleges megnoveiese- 
hez ezekel a szakaszokal melegitjuk, majd a hutokbzeg 
cs5veket bcls6 nyom^snak vetjuk ala, ami egy misodik 
reszleges kialakitasi credmenycz az egyik vagy mind- 
55 ket lemez vonatkozisdban. Ezallal lehetseges az anya- 
goknak a hokozles utj^n eien sziiardsdgvditozdsaval es 
a hutokozegcsoveknek bels6 nyomassal val6 egyideju 
igenybeveieievel a hulokozegcsovek cgyes szakasza- 
inak reszleges es a tigul^i es hosszusagi merelet ille- 
60 loen ponlosan szabdlyozhai6 felboviieset eiemi. 
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A nem melegiteu keresztmetszetek r€v6n, amelyek 
itt az egy6bkent felt^tlenul szuks^ges kuls6 szersz^m 
lari6funkci6jat atveszik. egy olyan kulonosen egyszeru 
es hatekony cljdrls vai6sul meg* ami rendkfvul flexi bi- 
lls kis sz^riak eset^ben, de akir egyedi kfs^rletek 
prototipusok el5dllft^a eset€ben is. 

Kulonosk^ppen el6ny5s modon alkalmazhatd az el- 
jdrls olyan p^rologtat6 lemezek eset^ben, amelyek az 
ugynevezett Rollbond-eljdrlssal k^szilitek, ame- 
lyeknek v^gleges kialakftisukhoz az elj^ls alkalmaza- 
s^val nem sziiks^ges olyan kiilso szerszamot alkalmaz- 
ni, amely a hlJt6k6zegcsatornik alapjdnak megfeleld 
kimar^okkal rendelkezik. 

A talilm^y szerinti feladat megoldisa tovdbb^ egy 
olyan eljdrds kompresszoros hut5keszu]€k pdro1ogUl6- 
j^nak clodliilds^ra legaldbb k6u egymdssal f^mesen, 
hegesziessel vagy forraszl^sal mereven osszekapcsoil 
f<^mlemezbol reszlegesen megnovek kiilonbozd cso- 
keresztmetszetekkeU ahol el5szor a femlemezek kozott 
huHimvonalban vezeiett h0t6kozegcs5 kialakft^dhoz 
a lemezfeluletre a h(it6kozegcsd kesSbbi p^lydj^t pon- 
tosan lekepzo a fcluleien haidroitan clhelyczked6 
hegesziesgatio anyagot viszunk fcl legaldbb az egyik 
lemeznek a masik lemez fel^ eso otdalara es azutin a 
ket lemezi hokozlessel eszkozolt hengerl6hegeszlessel 
szubsztralum nyujlasa kozben osszekapcsoljuk, mikoz- 
ben csatJakozoan egy hiIl6kozeg bevezetot es/vagy hu- 
tokesziiMkkivezeto! zarunk kozre vagy alakftunk ki» 
majd a lemezek d5szekapcsoi6dds^t kovetden a hilt6- 
kozegcsovek c]s6 kialakftasahoz az osszehegesztetlen 
szakaszokai belso nyomis al^ helyezztik, majd a hut6- 
kozegcsovek also kialakft^sa utdn a hutokozegcso ke- 
resztmeiszetenek reszleges megnovel^sere eloiranyzolt 
hulokozegcso-szakaszt melegitjuk es ismetelten belso 
nyomasnak vetjiik ala, amellyel az egyik vagy mtndk^t 
lemezt reszlegesen hataroltan alakftjuk. 

Igy lehit eldnyc az eljdrdsnak, hogy a rdszleges 
keresztmeiszetnoveleshez nines sziikseg az ismert ala- 
kfio cljarasokra szerszamok segitsegevel, ami a Roll- 
bond -eljarassal tort^no eloallflast az ilyen alkalmazasi 
celokra gazdasdgtalanna tenne. A talalmany szerinti 
eljaras ^s annak fiexibilitasa barmely eljarisndl val6 
alkalmazashoz azt a lehetos^get biztosftja, hogy a to- 
vibbiakban a keresztmetszet rdszleges megnovel^s^- 
hez nines sziiksdg formizo szersz^ra. 

A mindenkori keresztmetszet b6vites fokanak sza- 
balyozasara illetve a keresztmetszet novekedes korld- 
tozasahoz az egyik vagy a m^sik iemezoldalon, eld- 
nyos, ha a hut5kozegcs5 keresztmetszetenek rdszleges 
megnovel^s^re eloiranyzott h(ii6k6zcgcs6 szakaszdnak 
megfelel6en csak az egyik f€mlemez kiilso oldal^t me- 
legitjuk. 

Amennyiben az elpdro]ogtat6 lemez azonos szildrd- 
sagu femlemezekbol van elodllftva, a taldlmany szerin- 
ti etjdrassal a k^i lemez kdzul csak az egyiket gyengft- 
juk ugy, hogy a r^szleges felbovitcs ezcn lemez tdguld- 
sa reven kovetkezik be» mig a m^sik lemez tov^bbra is 
a maga tamaszto funkciojit Idtja el, es csak csekely 
m^rtekben tdgul ki. 

£z a kikepzes tovdbba az^ltat optimal izdlhato, hogy 



a k6t femlemez egymastol eltero szil^rds^gu, kulonbo- 
zd f6mb61 vagy f^m6tvozetb6l van elodllitva. Ezdital 
az egyik vagy a m^ik lemez tamaszt6 hatisa novelhe- 
iu vagy C5okkenthet6, cs a mindenkori feibdviil^s az 

5 egyik vagy a m^ik oldalon meghat^ozotl szizal^kos 
arinyban oszlik meg. 

Kulonosk^ppen akkor, ha a hCEt6kozegcs6 kereszt- 
metszetenek r6szleges megnSvel^sdre el6irdnyzott sza- 
kasz^nak megfeleM r^szeken a nagyobb szil^dsigu 

10 femb61 vagy f^motvozetbol all6 lemezt melegitjuk, 6T' 
heto el az a hat^, hogy a nagyobb szil^ds^gu lemez 
csak kev^sbe, a kisebb szildrdsdgCi lemez pedig na- 
gyobb m^rt^kben megnyulik, 6s ezzel a cs6keresztmel- 
szct novekedes a kisebb szil^s^gd lemez szakaszAn 

15 kovetkezik be. Ez a k^sobbi hajlft^i helyeket illet^len 
vagy a be^pft^s vonatkozisdban el6ny6s. 

A lemez eldnyosen ugy van felepftve, hogy a ki- 
sebb szildrdsdgu femlemez tiszta alumfniumboK a md- 
sik, nagyobb szilards^gu lemez pedig aluminiumotvo- 

20 zetbol HI Ezallal egyr6szt az alkalmazott melegfto 
homers^klet rendkivul alacsony lehet, 6s beillrthatd 
400 'C alatt, m^rcszr6l pedig a szilardsdg be^lftisa az 
otvozoanyag hozzdadisaval tort^nhet az otvozott le- 
meznel. 

25 Egy kulonosen elony 6s kiviteli alak eseteben az 
aluminiumotvozet 25 suly% cirk6niumot (Zr) 6s a 
fennmaradd r^szkent aluminiumot tartalmaz. 

Az aluminium r^csszerkezetdbe zart cirk6nium il- 
tal a Jdgyulasi homers^klet*' mintegy 40 *C-szal felfe- 

30 le eltol6dik ugy. hogy a csovek kik^pz^s^nek szabd- 
lyozhatosaga, az egyik vagy masik lemezoldalon sziik- 
S(5ges biztos t^vkoz a kdt alummiumlemez ligypontja 
kozott elerheto. 

Ebben a vonatkozasban eldnyos, ha az alumi'nium- 

35 otvozet kiilso oldaldra hato melegi'ies legaldbb 330 *C. 
Ezzel megtarthat6 a hOtokozegcsovck elj^isbiztos ke- 
resztmetszet-novekedese olyan formdban, hogy az alu- 
mmium-otvozetre vonatkozoan a cs<5keresztmeiszet 
mintegy 10%-kaK a tiszta alumfnium vonatkoz^aban 

40 pedig mintegy 40%-kal kitigul. 

Kulonosen egyszeru modon lehetseges a melegftest 
azdital megvalositani, hogy a csokeresztmetszeleket a 
reszlegesen megnovelendd szakaszokon egy ^amkor 
ellen^ll^s vezet^keik^nt alakitjuk ki. 

45 Az eljaras ilyen megvalosftasakor kitdgftandd r6sz- 
leges szakasz elej^t es vegen aramvezet6 papucsokkal 
Idtjuk el, majd a papucsok kozotli lemezszakaszt egy 
pirometerrel ellenorizheto homersekletre hevitjuk, es 
ekozben belsd nyomis kialakft^^val a keresztmetszet- 

50 novekedest foganatositjuk. 

A cs6keresztmetszet r^szieges megnoveWsehez leg- 
al^bb 6 bar erteku nyom^t alkalmazunk, amely elo- 
nyosen egy folyamatos es ellenorizheto kibovuMsl ered- 
mdnyez megfelelo melegit^s melletl anelkiil, hogy az 

55 anyag nem kivdnatos elvdkonyoddsa bekovetkeznek. 

A belso nyom^issal v^gzett alakit^ el6ny6s m6don 
azaltal biztosflhalo, hogy a reszleges keresztmetszetno- 
veles szakasz^n egy segedszersz^mot alkalmazunk. 
amely mindket f^m lemezt megiamasztja, 6s az anyag- 

60 foly^t meghatdrozo kerelek kozott tartja. 
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Csek61y keresztmetszet-novekedesn^l elegend6, ha 
a megtdmaszt^ 16ny«g^ben a f6inlemezek egymissal 
<)sszekapcsolt szakaszain val6sul meg, mi^ltal megaka- 
d^yozhaid a f€mlemezek kor^bban letesftett f^mes 
kapcsol6d^s^ak szetvdl^a. 

Ezen eljlr^sal kialakftotl elpdrologiald - amelyet 
olyan kompresszoros hutokeszulekn^l alkalmazunk, 
ahol az elpdrologtato a h(It6k^szu1ek egy vagy t5bb 
hiitdteret egy oldal^n hatdroija, vagy tobb oldal^ ko- 
rulveszi - a hutdkdzegcs6 keresztmetszetnek rdszleges 
megnovel^s^vel kell rendelkeznie azokon a szakaszo- 
kon, amelyek a hfit6lereken kivul vagy a h0t5terek 
kozoti az ^tmeneti szakaszokon helyezkednek el. 

Ez^ltal megakad^lyozhatd a hutdkeszulek illetve a 
h(It5t^r sz^lein sarkain, vaiamint az egyes hdt^terek 
kozott elhelyezked6 szigetel6anyagokban a nem kfv^nt 
iehules. 

Az elp^ologtat6 egy ugy ancsak el6ny5s kiviteli alak- 
j^^l az elparologtat6 lemezek hajlitisi vagy a sarkokon 
kialakfiott szakaszainiil megval6sitha(6 a hut5k6zegcso- 
vek keresztmelszetenek reszleges kibovftese. Ezek a ke- 
resztmetszeti bovitesek egy olyan elp^ologtatd lemez 
esel^ben, amely p^ld^ul egy hutdteret mind a n^gy olda- 
\ir6\ korulvesz, a lemez valamennyi oldal^n a hajlftasok- 
n^l fekv6 csokereszimetszetek eset^ben kialakfthatd. 

Vegezetiil elonyos, ha a hutokozeg bevezel^senel 
vagy kivezei^senel levo cs6csatlakozasok helyen a huto- 
kozegcsd keresztmetszet^nek reszlegesen megnovelt 
szakasza kialakilisra keriilt. Ezeken a szakaszokon szo- 
kis szerint egy kapillaris vezeiek ill rendelkez^sre a 
komprim^lt hutdkozeg r^sz^re, amely a hutdkozegcso- 
ben van vezetve iSgy, hogy a h0tdkdzeg elvezet^s^hez 16~ 
nyegeben egy gyurus kereszlmelszct van a kapill^s cso 
koriil kialakjtva. Az ilymodon letrejotl keresztmetszet- 
csokkenes kompenzalasahoz kiilonosen elonyos az elpa- 
rologialol olymodon kikepezni, hogy ezeken a szakaszo- 
kon reszleges felbdviiest eszkozliink. 

A taldlm^nyt a lovdbbiakban a mellekelt rajzok 
alapjdn kiviteli pelda kapcsan ismerteljuk kozelebbrdl. 
A mell^keU rajzokon az 

1 . 4bra egy talSlminy szerinti eljSr^nak megfeleld- 

en elodllftoa elparologiato lemez a hfil6kd- 
szulekbe val6 be^piles eldu, a 

2. ibra az 1. dbran feltuntetetl A-B metszet nagyf- 

lou abr^olasa, a 

3. dbra egy huidkeszul^kbe be^pftetl elpirologuto 

lemez. 

Az 1. abra egy elparologiato lemezt szemlcliet a 
kiilonbozo 2 es 3 huiofeliileieivel, vaiamint a tov^bbi 
be^pttesi eljarasnil a hajlitasok szakaszaiban fekvo 4 
es 5 dsszekdtoelemekkel. 

Az elpirologtatd lemezen belul helyezkedik el a 
hulldmvonalban vezetctt 6 hi5t6cs6. 

A 2. abra a hutocsdvek egy nagyfiott metszetei szem- 
l^ltetik, egyreszrol az osszek6t6elemek szakaszin, mas- 
reszrol a hutoierben kesobb elhelyezett lemez szakaszdn. 
Ez csetben a 6 hui6cs6 7 es 8 szakaszai a tal^lminy sze- 
rint reszlegesen fel vannak b6vitve, 6s i^nycgescn na- 
gyobb keresztmetszettel rendelkeznek, mint a k^s6bb a 
belso ler hutofeliilelen fekv6 9 ds 10 szakaszok. 



Amini mdr emlit^sre keriilt, ez esetben az osszeko- 
to szakaszok tulzott lehul^se megakaddlyozhat6, 6s ke- 
sobb a hutoierben fekv6 lemez r^szek maximilis hut6- 
teljesitm6nye kihasznilhatd. 

5 A3, dbra egy tovabbi 1 1 elpArologtatd lemezt 4br4- 
zol, amely egy sematikusan szemleltetett 12 hCIl6l6rben 
van eirendezve, 6s a komyezethez k^pest 1 3 szigetel^s- 
sel van hoszigetelve. 

Ez a 11 elpdrologtatd lemez is hajlilott 14, 15, 16 

10 cs6szakaszokkal rendelkezik, amelyek v^gulis a hiltd- 
t^ren kfvtil a 17 cs^vczet^kkel a 18 kompresszorhoz 
csatlakoznak. 

A 14» 15 es 16 csoszakaszok itt ism^t megnovelt 
hut6cs6 keresztmetszettel rendelkeznek, amely ~ amint 

15 azt a 2. ^bra szeml6lteti ~ a 7 6s 8 szakaszok kereszi- 
metszetenek felelnek meg. A 1 1 elp^rologtal6 lemez- 
ben egy 16nyeg6ben az egyik oldalon kialakfton felbo- 
vitcs van, amely ez^ltal a h(Si6cs6 9 6s 10 szakaszai 
keresztmetszet6nek felel meg. 

20 Ez ugyancsak elonyos, m6gpedig azert, men a haj- 
lilott szakaszokon nem keletkeznek kercsztmetszetszu- 
killesek, 6s ez^lul nem jon letre tul er5s Iehules. Ezzel 
a kompresszor-ieljesftm6nyt rendkivUl kedvezo hat^- 
fokkal lehet az elpdrologlalo r6sz6re hasznositani. 

25 

SZABADALMI IGfiNYPONTOK 

1 . Elj^r^ kompresszoros hut6k6szul6k p^ologtat6- 

30 j^nak eld^Hftasara legalabb ket, egym^sal femesen, 
hegeszlessel vagy forrasztassal mcreven dsszekapcsolt 
femlemezbdfl, r6szlegesen megnovelt es kiilonbozd 
csSkeresztmelszetekkel, ahol el^szor a femlemezek ko- 
zott hull^mvonalban vezeietl, azonos keresztmelszeltl 

35 hulokozegcsovet alakftunk ki az egymAssal osszekap- 
csoU femlemezek reszszakaszainak belso nyomas al4 
helyezeseveU azzal jellemezve, hogy a htJtokozegcso- 
vek el so kialakitisa uian a hut6k6zegcs6 keresztmel- 
szet6nek r6szlegcs mcgndvel6s6re el^irdnyzott hutoko- 

40 zcgcso-szakaszt melegftjuk 6s ismetelien bels6 nyo- 
misnak vetjuk aid, amellyel az egyik vagy mindk6t 
lemezt reszlegesen hataroltan alakiljuk. 

Eljaras kompresszoros hul6k6szulek p^ologtat6ja- 
nak elodlli'tasara legalabb k6i, egymdssal f6mesen, he- 

45 geszt6ssel vagy forraszt^issal mereven osszekapcsolt 
femlemezbol reszlegesen megnovelt es kulonb6z6 cs6- 
keresztmetszetekkel, ahol eldszor a femlemezek kozott 
hullimvonalban vezetett h<5t6k6zegcs5 kialakftiLs^oz a 
lemezfeluleUre a htJtokozegcso kesobbi pdlydjdt pentosan 

50 Iek6pez6 es a feluleten hataroltan elhelyezkedo hegesz- 
t6sgdtI6 anyagot viszunk fel legalabb az egyik lemeznek 
a m^ik lemez fele eso oldaldra 6s azutan a kei lemezt ho- 
kozi6ssel eszkdzoh hengerlohegesztessel szubszti^tum 
nyujtasa kozben osszekapcsoljuk, mikozben csatlakozd- 

55 an egy hutokozeg bevezetot es/vagy hut6kozegkivezct6t 
zirunk kozre vagy alakjtunk ki, majd a lemezek ossze- 
kapcsoldddsdl kovetocn a hui6kozegcs6vek elso kiaiakf- 
t^s^oz az osszehegesztellen szakaszokat belsd nyom^ 
ala helyezzuk, azz/al Jellemezye, hogy a hutokozegcsovek 

60 elso kialakjlisa ulin a hatdkozegcso kercsztmelszet6nek 
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r^szieges megnovel6sdre eldirdnyzotl h(!tdkozegcsdsza> 
kaszt melegitjiik ismetelten belso nyomdsnak vetjiik 
aid, amellyel az egyik vagy mindk^t lemezt r^szlegesen 
hataroitan alakitjuk. 

3. Az 1. vagy 2. ig^nypont szerimi eljdrds, azzal 
Jeliemezye, hogy a h0tdkdzegcs6 elore meghaidrozou 
szakaszinak r^szleges keresztmetszet ndveMsehez 
csak az egyik femlemez kuls6 oldaldt melegftjilk. 

4. Az 1-3. igenypontok Mrmelyike szerintt eljdras, 
azzai jellemezve, hogy a k6i lemezt egymdslo! elt^ro 
szildrds^gu, kiilonbozo femekbol vagy f^motvozetek- 
b61 dllitjuk elo. 

5. A 4. ig^nypont szerinti eljir^, azzal jellemezve, 
hogy a hdtdkdzegcsd eldre meghatdrozott szakasziinak 
r^szleges keresztmetszet novel^s^hez az egyik, egy na- 
gyobb szilirdsdgu fembol vagy femotvozetbdl keszult 
lemezt kiilso oldalan melegftjiik. 

6. A 4. vagy 5. ig^nypont szerinti eljlrds, azzal 
jeUemezve, hogy nagyobb szilardsdgu lemezkent alu- 
mini u mot vozetbdl keszCiit lemezt, kisebb szilardsagu 
lemezkent tiszta alumtniumot alkalmazunk. 

7. A 6. igenypont szerintt eljaras. azzal jeUemezve, 
hogy aluminiumotvOzetk^nl legfeljebb 0,25% sulysz^- 



zalek cirk<5niumb61 (Zr) es aluminiumbol ^116 otvoze- 
let alkalmazunk. 

8. A 7. igenypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, 
hogy az alumfnium^tvozet kuls6 oldaiinak melegfteset 

5 legalabb 330 *C-on eszkozoljuk. 

9. Az 1-8. igenypontok b^rmelyike szerinti eljdrds, 
azzal JeUemezve, hogy a melegft6st olymddon eszko- 
zdljiik, hogy a rdszleges megndvel^s szakasz^n a cs6- 
keresztmetszeieket egy iramkor ellen^lldsvezet^kek6nl 

10 alakitjuk ki. 

10. A 6-9. igenypontok birmelyike szerinti eljdr^s, 
azzal JeUemezve, hogy a cs6keresztmetszetek r6szleges 
noveles^re ir^yul<5 m^odtk alakft^t legalabb 6 bar 
nyomdssal foganatosttjuk. 

15 11. Az 1-10. igenypontok b^rmelyikc szerinti elj4- 
ris, azzal JeUemezve, hogy a misodik alakftist egy 
mindket lemezt megtamaszto szerszimban v^gezzuk. 

12. A 11. igenypont szerinti eljdr^s, azzal JeUemez- 
ve, hogy a szerszimmal a lemezeket 6sszekapcsol6d6 

20 szakaszaikon tdmasztjuk meg. 

13. A II. vagy 12. igenypont szerinti eljdras, azzal 
JeUemezve, hogy a kisebb szilardsdgu lemezt egy hidra- 
ulikus m^iummal tdmasztjuk meg. 
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